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1970 1990

三井一号磨床
1st MSG

1950

小型冲头CNC磨床
MSG-46CNC-B

2000

MSG-250SE

1980

手動磨床
MSG-200M

1966

PC数控磨床
MSG-618PC-NC

2004
多功能PC数控磨床
MFG-PCNCL-R’

2022

紧凑型多功能PC数控磨床

HPR-PCNCF-R’

2023

超精密六面加工机

2024

MSG-618CNC-HS

2005

"我们珍惜这无可替代的地球，

并以将丰富的环境传递给子孙后代为目标，

始终致力于节约资源和节能，

以此来为可持续社会的发展作出贡献。

作为一家“以开发为导向的制造型企业”，

我们的使命是通过超精密加工来为人

们的生活和生命带来幸福。"

MSG系列磨床的历史

Save energy,

Save earth,

Save life.
用超精密工艺，共铸幸福未来用超精密工艺，共铸幸福未来

2010



紧凑型多功能数控磨床

 HPR"PCNCF"R’

5轴 数 控 磨床 

MSG-S50 0-R '

超精密六面磨床

 MSM-550S

超精密大型平面磨床 

MSG-135HG

存在于生活中的！机床
"制造 业的 基 本要素 是平面，平 行 和直 角，而构成 这些要素的基 本要素就是“直 线”。

我们三井高 科 技 坚 持对 “直 线” 的追 求，为大 家不 断提 供 有价值 的产品。

在 您日常的生 活中，也有三 井高科 技 的机 床。"



本公司的通用平面磨床采用了运行平稳的滚珠导轨系统。尽管普遍认为其刚性较低，不适合镜面加工，

但通过追求组件的高精度和高刚性，实现了与其他导轨方式媲美的表面粗糙度加工。

采用刮削工艺完成的V槽导轨的高端机型在直线和刚性方面表现出色，

从而实现了更高品质的表面精度和间距精度。

在生产线上安装了大理石平台。 

将大理石用作机床装配的基准

面，而大理石相比铁材热膨胀更

小，机械性能优越，且耐久性更

强。通过这种方式，实现了具备亚

微米级精度的磨床生产线。

我们的所有磨床均通过刮削工艺实现高

精度（直线度: 2µm/100mm）。

在平面上均匀刻出深度为1μm的小凹槽，

以形成润滑油的油池，使滑动更加顺畅。

通 过 刮削工 艺 和 三 面合 一 的 工匠 技 法 制

造平面定盘。凭借 这种刮削 技术，

我们的磨床能 够 实现 稳 定 的质量。
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所有铸件均采用高质量的日本米哈奈 特金属※

制成，并标注于机身上。其特点是对 铸件缺陷

采取全面的应对措施。

 ・基于多年的铸造经验，实现了低缺陷的铸造方法

 ・保证高品质的熔炼控制

 ・技术娴熟的操作人员确保高品质铸造工艺

※米哈纳 特 金属 是指采用米哈奈 特法 制造的各种铸铁。

后侧

正面
左右轴

对制造和技术的讲究

01     精 密 加 工

02   生 产 线 的 讲究

【加工示例数据】

工件 SKD-11 ◎金刚石砂轮 ◎砂轮圆周速度 800m/min. ◎工作台速度 9m/min.

◎进给速度 40mm/min. ◎加工精度 Rz 0.1μm

为客户提供“稳定的质量”

03   刮削精加工

05   关 于 铸 件

04   关于三面定盘
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安装工件 1次加工 投影仪测量 程序修改 最终加工 投影仪测量 结束后拆卸

安装工件

需要 操作员

1次加工 机上测量 程序修改 最终加工 机上测量 结束后拆卸

需要 操作员

采用机上测量系统可实现无需技术的全自动加工

"使用自主研发的尖端直径为φ25μm的测针，
实现了微小形状的自动补正 加工。 
在测量过程中同时使用冷却液来抑制工件因热产生的变形，实现±2μm
的形状精度。结合使用机器人进行自动托盘交换，可以在夜间和假日期间
实现多件工件的连续自动运行。"

通过自主研发技术实现自动化和人力节省
机上测量系统（探针方式）

重复精度 ±1μm

自动加工形状测量精度 ±2µm

普通测头球
（尖端φ1mm R）

马达冲头加工流程示例

机上测量
MHT制 测针

机载测量系统

自动轮廓加工系统，是指利用安装在磨床上的接触式探针测量工件的轮廓形状，

无需经验/技术即可实现自动补正加工。

面向未来的自动化和省人力的提案

提高生产性，实现节省人力

● 导入前（手动加工）

● 导入机 上测量 系统后（全自动加工）

◎自动补正 加工功能

该软件可以通过简单操作实现机上测量系统的自动补正加工。

它还配备了一个调度程序，可支持多关节机器人联动，实现多个工件的连续自动加工。

全自动 执行 循环加 工。一次 加工→机 上测 量→补正 加工→机上 测量

◎MACS-2D 联动功能
简单的操作 可设 定MACS-2D输出的NC程 序和 测量 程序

◎调度功能
设 定多个托 盘的加 工信息，
实现 连 续 无人自动加工

◎稼 动管 理功能
监控多台设备和机器人的状态，
以最小的损失实现最佳调度。

机上测量软件「MACS-Plus」软件介绍 ※ ※ 商 标已申请 注 册

接触式探针

工件（无需拆卸）

3°倾斜

补正路径
1次加工路径

测针
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■提供主轴更换视频教程

对于订购主轴的客户提供更换视频手册。

客户可以自行更换，从而最大限度减少设备停机

时间。

■配件维修
主要部件

･丝杆，齿轮，密封圈

･左右导轨, 滚珠支撑板

･主轴

远程协助服务

大修翻新业务

售后服务

使用智能手机和平板电脑

进行视频聊天（免费），

在异常情况下也能提供实

时快速诊断。

以低价格将老旧的设 备恢复 至接近全 新机的状

态。

铸件（底座，鞍 座，工作台，立柱）经过自然时效，

可在材料最佳状态下进行精确修复。

Digital Pass

三井研磨培 训学校

教 材 样 本 培训日程

为满足 购买本公司平面磨床的客户需求，我们

设 立了拥有独特 课程的 “三井 研磨培 训学 校”，

提 供 基 础指导。自1963年开校以来，已超 过

6000名技能习得 者在各地活跃。

第1天：理论知识，平衡调整
六面加工，直角加工

第2天：R成形，角度成形加工
R与角的连接

第3天：半圆加工，深槽加工，总结

提供云端支持服务。

提供常见问题解答教程。

附带自动翻译功能，国内海外客户均可使用。

工作指导

异常联络

客户支持 MHT独有服务

我们会派遣技术人员进行检查服务，包括定期更换零部件和预防性维护等。

此外，我们还提供使用视频聊天应用程序的远程协助服务。

为客户提供专业服务

内容示例

･磨床操作教程

･维护教程

･定期点检教程

･磨床加工基础教程

满足接入互联网环境，
不分时间地点随时随地访问！

Before
After



原本依 赖 熟练 技 工的工件 装夹 工 序，

实现了作为模 具部件 基 础 的超精密六面体 精加工的完全自动化。
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实 现紧 凑 且高 精 度 加工

结构紧凑实现了节省空间的目的
还配备了搭载自动运输系统的机型

不仅可以单机运行，还可以使用多关节机器人在设备之
间连接布局

※机身 颜色为 象 牙白。

※出口本设 备时，需 要 株 式会 社三井高 科技 株 式会社的 书面同意 及经 济 产业省 的出口许可

规 格

工作台作业面积（长×宽）

工作台行程（左右×前后）

工作台面到砂轮轴中心的距离

左右自动进给(往复速度)

左右手动进给 (刻度盘每圈进给量)

300×200mm

320×230mm

380mm

1-30m/min

0.1/1/10mm

加工能力

工作台

尺寸（最大:外径×宽×内径）

转速（气动主轴，带变频器）

砂轮主轴用

宽×深×高（本体，控制单元）

Φ205×W30×Φ31.75mm

500-8000rpm

2.2kW/2P

1300×2000×2000mm

2500kg

砂轮

电机

占地面积

机器重量

紧凑型多功能数控磨床  HPR-PCNCF-R’

实 现全自动 化 超 精 密六面体 精 加工

超精密自动六面加工机

工件料仓
最多可储存60个工件，
可应对夜间/节假日的连续运
转。

预 先 测 量 装 置
预先测量工件的形状，防止因输
入错误引起的碰撞

支 持 多种工件尺寸
根据工件尺寸选择合适的机械
手和夹具

最 终精 加 工
多关节机器人将工件装载到平
面磨床内，自动加工工件的外周
六面

机 上 测 量 装 置
安装在平面磨床上的接触式探
针自动进行加工前和加工后测
量

工件 装 载 自动 化
配备力觉传感器的多关节机器人，
将工件安装在机内的基准块，实现
与基准块加工精度相同的装载精
度



一次 装 夹 实 现多面 加工
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实 现 更 高级 别 的 研磨 精 度

※机身 颜色为 象 牙白。

※出口本设 备时，需 要 株 式会 社三井高 科技 株 式会社的 书面同意 及经 济 产业省 的出口许可。

规 格

工作台作业面积（长×宽）

工作台行程（左右×前后）

工作台面到砂轮轴中心的距离

左右自动进给( 往复速度 )

左右手动进给(刻度盘每圈进给量)

580×210mm

600×230mm

420mm

0-30m/min

0.1/1/10mm

加工能力

工作台

尺寸（最大:外径×宽×内径）

转速（带变频器的气动主轴）

砂轮主轴

宽×深×高（本体，控制装置）

Φ180×13×Φ31.75mm

最大:20000rpm

2.2kW/2P

2400×3550×2100mm

4500kg

砂轮

电机

占地面积

机器重量

※机身 颜色为 象 牙白

规 格

工作台作业面积（长×宽）

工作台行程（左右×前后）

工作台面到砂轮轴中心的距离

左右自动进给

左右手动进给(刻度盘每圈进给量)

1400×500mm

1440×550mm

560mm

5-20m/min

25mm

加工能力

工作台

外径×宽×内径

转速（带变频器的气动主轴）

砂轮主轴

宽×深×高（本体，控制装置）

Φ355×W50×Φ127mm

500-2000rpm

7.5kW/4P V-3

3600×3700×2410mm

10000kg

砂轮

电机

占地面积

机器重量

左右进给工作台导轨面采用刮削工艺的超精密双V型导
轨，并在工作台滑动部位采用特殊特氟龙，实现高精度的
直线性和低摩擦的高寿命

在本公司及集团公司内部，作为冲压模具修磨机床，获得
了高度评价

5轴数控磨床  MSG-S500-R'

同步控制所有轴的5轴磨床。不仅前
后，上下，左 右 轴，还 增 加 了倾 斜 和
水平方向的两个轴。

通过专用CAM软件，无需专业技能
也能加工多面冲头和特殊部位的加
工

【左图样品】冷锻模具的设计，制作，销售
(由有限公司KFD提 供）

使 用 空 气传 感 器，自动 检 测 砂 轮位
置（前后/上下），实现了自动化 和人
力节省。

超精密大型平面磨床  MSG-135HG

特 殊特氟龙



占地面积

电源

数控

重量

砂轮

480x200mm

230mm

500mm

400mm

0-15m/min

88mm/rev

5mm

0.0001mm

0-330mm/min

0.0001/※0.0001mm

1mm

0.0001mm

0-330mm/min

0.0001/※0.0001mm

根据程序

 Φ205×20×Φ31.75 mm

500-4000rpm (带变频器)

3

2

三相 200/220V

50Hz/60Hz

±10%

10KVA

2500×1600×1800mm

约1100kg

480x200mm

230mm

500mm

400mm

0-30m/min

88mm/rev

0.01/0.1/1mm(切换)

0.0001/0.001/0.01mm(切换)

0-330mm/min

0.0001/※0.0001mm

1mm

0.001mm

0-330mm/min

0.0001/※0.0001mm

根据程序

Φ205×20×Φ31.75 mm

500-4000rpm (带变频器)

3

3

三相 200/220V

50Hz/60Hz

±10%

10KVA

2500×2200×2250mm

约1400kg

工作台作业面大小

工作台移动量 前后

工作台移动量 左右

工作台面到砂轮轴中心的距离
左右进给速度 - 自动运转时（平均速度）

手柄一圈进给量

最小设定单位* 最小检测单位

最小设定单位* 最小检测单位

空走回数

前后
（手柄）

上下
（手柄）

本体

外径×宽×内径

转速（50Hz/60Hz）

PC

所需电源

宽×深×高
包含周边装置

MSG-818PC-NC规    格 MSG-818PC-NCL

允许波动率

电源要求（包含特别附属品装置）

加工能力

工作台

上下

1 圈进给量

最小进给量

连续进给速度

1 圈进给量

最小进给量

连续进给速度

控制轴

同步控制轴
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规    格

左右

前后

工作台作业面大小

工作台行程（左右×前后）

工作台面到砂轮轴中心的距离

自动进给速度往复

连续进给速度（10-150％） 

最小设定单位/最小检测单位

190×100mm

320×120mm

230mm

1-40m/min.

10-1500mm/min.

0.001/0.0001mm

0.01/0.1/1mm

0.0001/0.001/0.01mm

0-500mm/min.

0.0001/0.0001mm

0-500mm/min.

0-500mm/min.

0.0001-1.3mm/rev.

0.01/0.1/1mm

0.0001/0.001/0.01mm

0-500mm/min.

0.0001/0.0001mm

0-500mm/min.

0-500mm/min.

0.0001-1.3mm/rev.

根据程序

200×100mm

320×120mm

230mm

1-40m/min.

10-1500mm/min.

0.001/0.0001mm

0.01/0.1/1mm

0.0001/0.001/0.01mm

0-500mm/min.

0.0001/0.0001mm

0-500mm/min.

0-500mm/min.

0.0001-1.3mm/rev.

0.01/0.1/1mm

0.0001/0.001/0.01mm

0-500mm/min.

0.0001/0.0001mm

0-500mm/min.

0-500mm/min.

0.0001-1.3mm/rev.

根据程序

手动进给

自动进给

最小设定单位/最小检测单位

手动进给

自动进给

最小设定单位/最小检测单位

刻度盘一圈进给量

1刻度进给量

连续进给速度（10-100%）

速度（可设置）

连续

间歇式

速度（可设置）

连续

间歇式

刻度盘一圈进给量

1刻度进给量

连续进给速度（10-100%）

加工能力

空走回数

ECO系列（无液压） PC-NC系列

46CNC系列

MSG-250H1-ECO MSG-200HMD-ECO ※照片显示的是选配装置。

※照片显示的是选配装置
※出口本设备时，需要株式会社三井高科技株式会社的
书面同意及经济产业省的出口许可

CNC超精密平面磨床（PC控制）超精密平面磨床

CNC超精密小型冲床（卧式成型磨床）

※全闭环控制（选配）

MSG-300PC-NCLMSG-525PC-NCMSG-818PC-NC

※出口本产品时，需 获得三 井高 科 技 株 式会 社的书 面同意 和经 济产业省的出口许可证

规    格 MSG-200HMD-ECO

电动（伺服电机）

电动进料（步进电机）

电动（伺服电机）

350×160mm

380×180mm

450mm

84mm/rev

5-18m/min

3mm

0.02mm

0.001mm

0.5-6.0mm

50-750mm/min

2mm

0.005mm

0.001-0.002mm（可分10级）

0-99.999mm

240mm/min

Φ205×20×Φ31.75 mm

2900/3460rpm

1.0kW / 2P V3

伺服电机 1.0kW 

三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz

±10%

5kVA

1850×1310×1900mm

1000kg

MSG-250HMD-ECO

电动（感应电机）

电动进料（步进电机）

电动（伺服电机）

480×200mm

480×230mm

400mm

90mm/rev

5-15m/min

6mm

0.02mm

0.002mm

0.5-6.0mm

0.1-1.5m/min

2mm

0.005mm

0.001-0.002mm（可分10级）

0-99.999mm

240mm/min

Φ205×20×Φ31.75 mm

2900/3460rpm

1.0kW / 2P V3

伺服电机 1.0kW

三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz

±10%

5kVA

2300×1350×1750mm

1250kg

工作台作业面大小

工作台行程（左右×前后）

工作台面到砂轮中心的距离

手柄一圈的进给量

左右进给速度

手柄一圈的进给量

1刻度进给量

微动装置1刻度进给量（OP）

间歇进给

连续进给

手柄一圈进给量

1刻度进给量

自动切入进给量

总切入量

上下快速进给速度（50Hz×60Hz）

外径×宽×内径

转速（50Hz×60Hz）

砂轮主轴用

左右进给用

主电源 动力用

主电源 磁台和工作灯用

允许波动率

所需电力
（包含特别附属品装置）

宽×深×高

本体

前后轴

上下轴

左右轴

加工能力

左右

前后

上下

砂轮

电机

电源

占地面积

重量

※照片显示的是选配装置

规    格 MSG525PC-NC-LMSG525PC-NC

控制轴

同步控制轴

最小设定单位/最小检测单位

最小设定单位/最小检测单位

空走回数

外径×宽×内径
转速（变频器为特别附属品）

所需电源

电源要求（包含特别附属品装置）

本体

手柄一圈进给量

手柄最小进给

连续进给速度

手柄一圈进给量

左右进给速度

手柄一圈进给量

手柄最小进给量

连续进给速度

基于 PC

550×250mm

 600×280 mm（选配密闭水罩时为 250 mm）

500mm

100mm

0-30m/min

0.5/5mm (切换)

0.0001/0.001mm (切换)

0-330mm/min

0.0001/0.0001mm

0.1mm/1mm (切换)

0.0001mm/0.001mm (切换)

0-330mm/min

0.0001/0.0001mm

Program-dependent

Φ255×25×Φ50.8 mm

500-4000rpm

3

3

三相 200/220 V 50/60Hz

15KVA

3000×2500×2200mm

2300kg

宽×深×高

容量

工作台

工作台作业面积大小
工作台行程（左右×前后）
工作台面到砂轮轴中心的距离

左右

前后手动进给
（手柄）

工作台作业面积大小
工作台行程（左右×前后）
工作台面到砂轮轴中心的距离
左右进给速度（自动运行时）
最小进给量
连续进给速度
连续进给速度
最小设定单位
最小进给量
1圈进给量
最小进给量
连续进给速度
瞬时最高速度
最小设定单位
最小检测单位
1圈进给量
最小进给量
连续进给速度
瞬时最高速度
最小设定单位
最小检测单位
转速（50Hz/60Hz）
外径×宽×内径
砂轮主轴用
左右
前后
上下
左右
前后
上下
NC装置
上下
前后
控制轴
所需电源
允许波动率
电源要求
线性电机冷却，主轴空气清洁
宽×深×高

加工能力

左右

前后

上下

砂轮

电机

导轨面
+

驱动系统

数控

电源

空气系统
占地面积

重量

※机身颜色为象牙白
规    格 300PC-NC

200×480mm
550×230mm

350mm
0-40m/min
0.1/1/10mm

0.001/0.01/0.1mm
50-1000mm/min

0.01/0.1/1mm
0.0001/0.001/0.01mm

0-1000mm/min
0.0001mm

0.01/0.1/1mm
0.0001/0.001/0.01mm

0-1000mm/min
0.0001mm

工作台作业面积大小
工作台行程（左右×前后）
工作台面到砂轮轴中心的距离

刻度盘1圈进给量
1刻度进给量
连续进给速度（10-150%）
刻度盘1圈进给量
1刻度进给量
连续进给速度（10-150%）

上下

左右自动进给

左右

前后

外径×宽×内径

NC装置
转速（气动主轴，带变频器）

特别附属品装置

本体

本体

MFG-PCNCL-R’

Φ180×13×Φ31.75mm
0-8000rpm

发那科 16-i-MB
三相 200/220V 50/60Hz

14KVA
2640×2300×2400mm
2640×3000×2400mm

3500kg

加工能力

工作台

砂轮

数控

电源

占地面积

重量

所需电源
电源要求

上下

最小设定单位
刻度盘1圈进给量
1刻度进给量
连续进给速度（10-150%）

最小设定单位

规    格

规    格 MSG-200H1-ECO

手动

手动

电动（伺服电机）

350×160mm

380×200mm

450mm

84mm/rev

5-18m/min

3mm

0.02mm

0.001mm

2mm

0.005mm

0.001mm

370/440 mm/min

Φ205×20×Φ31.75 mm

2900/3460rpm

1.0kW / 2P V3

伺服电机 1.0kW

60W/4P

三相 200/220V 50/60Hz

±10%

2kVA

1480×1180×1800mm

850kg

MSG-250H1-ECO

手动

手动

电动（伺服电机）

480×200mm

500×250mm

400mm

90mm/rev

5-15m/min

6mm

0.02mm

0.002mm

2mm

0.005mm

0.001mm

370/440 mm/min

Φ205×20×Φ31.75 mm

2900/3460rpm

1.0kW / 2P V3

伺服电机 1.0kW 

60W/4P

三相 200/220V 50/60Hz

±10%

2kVA

1900×1310×1750mm

1140kg

工作台作业面大小

工作台行程（左右×前后）

工作台面到砂轮中心的距离

手柄一圈的进给量

左右进给速度

手柄一圈进给量

1刻度进给量

微动装置1刻度进给量（OP）

手柄1圈进给量

1刻度进给量

微动装置1刻度进给量（OP）

上下快速进给速度（50Hz/60Hz）（OP）

外径×宽×内径

转速（50Hz×60Hz）

砂轮主轴

左右进给用

上下快速移动用（OP）

主电源 动力用

允许波动率

所需电力
（包含特别附属品装置）

宽×深×高

本体

前后轴

上下轴

左右轴

加工能力

左右

前后

上下

砂轮

电机

电源

占地面积

重量

上下

MSG-46CNC-B MSG-46CNC-HS



MSG-200M

MSG-250M

精密成型磨床

1817

M 系列（全手动）

HG 系列H1 系列（左右自动）

HMD 系列（全自动）

超精密平面磨床

精密成形研削盤 超精密平面磨床

工作台作业面大小

工作台行程（左右×前后）

工作台面到砂轮轴中心的距离

手柄1圈进给量

手柄1圈进给量

刻度盘1刻度进给量

微动进给1刻度进给量（OP）

手柄1圈进给量

刻度盘1刻度进给量

微动进给1刻度进给量（OP）

上下快速进给速度（50Hz/60Hz）（OP）

外径×宽×内径

转速（50Hz/60Hz）

所需电源

允许波动率

电源要求（包含特别附属品装置）

宽×深×高

本体

磁台 & 工作灯等

规    格 MSG-200M MSG-250M

350×160mm

380×200mm

450mm

100mm/rev

3mm

0.02mm

0.001mm

2mm

0.005mm

0.001mm

370/440mm/min.

Φ205×20×Φ31.75mm

2,900/3,460rpm

三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz

±10%

1.5KVA

1480 x 1180 x 1800mm

900kg

480×200mm

500×250mm

400mm

88mm/rev

6mm

0.02mm

0.002mm

2mm

0.005mm

0.001mm

370/440mm/min.

Φ205×20×Φ31.75mm

2,900/3,460rpm

三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz

±10%

1.5KVA

1850 x 1310 x 1750mm

1100kg

加工能力

左右

前后

上下

砂轮

电源

占地面积

重量※照片显示的是选配装置。

前后轴

上下轴

左右轴

加工能力

左右

前后

上下

砂轮

电机

电源

占地面积

重量

工作台作业面大小

工作台行程 (左右×前后)

工作台面到砂轮轴中心的距离

手柄1圈进给量

左右进给速度

手柄1圈进给量

刻度盘1刻度进给量

微动进给1刻度进给量（OP）

F手柄1圈进给量

刻度盘1刻度进给量

微动进给1刻度进给量（OP）

上下快速进给速度（50Hz/60Hz）（OP）

外径×宽×内径

转速（50Hz/60Hz）

主轴

液压泵

上下快速移动（OP）

所需电源

允许波动率

电源要求（包含特别附属品装置）

宽×深×高

本体

磁台 & 工作灯等

规    格 MSG-200H1 MSG-250H1
手动

手动

液压驱动

350×160mm

380×200mm

450mm

84mm/rev

5-30m/min.

3mm

0.02mm

0.001mm

2mm

0.005mm

0.001mm

370/440mm/min.

Φ205×20×Φ31.75mm

2,900/3,460rpm

1.0kw/2P V-3

0.4kw/4P

60W/4P

三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz

±10%

2KVA

1480 x 1180 x 1850mm

790kg

手动

手动

液压驱动

480×200mm

500×250mm

400mm

90mm/rev

5-20m/min.

6mm

0.02mm

0.002mm

2mm

0.005mm

0.001mm

370/440mm/min.

Φ205×20×Φ31.75mm

2,900/3,460rpm

1.0kw/2P V-3

0.4kw/4P

60W/4P

三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz

±10%

2KVA

1900 x 1310 x 1750mm

1140kg

MSG-250HMDMSG-300HMD
※照片显示的是选配装置。

前后轴
上下轴
左右轴

工作台作业面大小
工作台行程（左右 × 前后）
工作台面到砂轮轴中心的距离
左右进给速度
手柄 1 圈进给量
刻度盘 1 刻度进给量
间歇进给
连续进给

加工能力

左右

前后

感应电机
步进电机
液压驱动

610×305mm
740×350mm

620mm
10-22m/min

6mm
0.02mm

0.5-12mm
0.1-2.4m/min

2mm
0.005mm

0.002mm-0.020mm
0-99.999mm
0-10 times

240mm/min.
Φ305×32×Φ76.2mm

1430/1730rpm
三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz
±10%
7KVA

2755 x 1931 x 1990mm
2040kg

60kg

感应电机
步进电机
液压驱动

800×400mm
900×440mm

590mm
5-22m/min

6mm
0.02mm

0.2-10mm
0.2-3m/min

2mm
0.005mm

0.001mm-0.02mm
0-99.999mm
0-10 times

180mm/min.
Φ305×32×Φ127mm

1430/1730rpm
三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz
±10%
7KVA

3600 x 2300 x 2095mm
3800kg
150kg

规    格 MSG-300HMD MSG- 400HMD

手柄 1 圈进给量
刻度盘 1 刻度进给量
增量进给量
总切入量
空走回数
上下快速移动速度（50Hz/60Hz）
外径 × 宽 × 内径
转速（50Hz×60Hz）

所需
电源

本体
磁台 & 工作灯等

允许波动率
电源要求（包含特别附属品装置）
宽 × 深 × 高
本体
液压油箱

上下

砂轮

电源

占地面积

Weight

MSG-200HMD MSG-400HMD规    格
前后轴
上下轴
左右轴

加工能力

左右

前后

上下

砂轮

电源

占地面积

重量
本体
液压油箱

宽 × 深 × 高
所需电源（包含特别附属品装置）
允许波动率

所需
电源

外径 × 宽 × 内径
转数（50Hz/60Hz）

手柄 1 圈进给量
刻度盘 1 刻度进给量
自动切入进给量
总切入量
上下进给速度（50Hz/60Hz）

手柄 1 圈进给量
刻度盘 1 刻度进给量
微动进给 1 刻度进给量（OP）
间歇进给
连续进给

手柄 1 圈进给量
左右进给速度

工作台作业面大小
工作台行程（左右 × 前后）
工作台面到砂轮轴中心的距离

感应电机
步进电机
液压驱动

480×200mm
480×220mm

400mm
90mm/rev

5-20m/min.
6mm

0.02mm
0.002mm

0.5-6.0mm
0.1-1.5m/min.

2mm
0.005mm

0.001-0.02mm ( 可分 10 级 )
0-99.999mm
240mm/min.

Φ205×20×Φ31.75mm
2,900/3,460rpm

三相 200/220V 50/60Hz
单相 100V 50/60Hz

±10%
7KVA

2300×1350×1750mm
1250kg
100kg

伺服电机
步进电机
液压驱动

350×160 mm
360×200 mm

450 mm
84 mm/rev

5-30 m/min.
3mm

0.02 mm
0.001 mm

0.5-6.0 mm
0.1-0.5 m/min.

2mm
0.005 mm

0.001-0.02 mm ( 可分 10 级 )
0-99.999mm
240m/min.

Φ205×20×Φ31.75mm
2,900/3,460rpm

三相 200/220V 50/60Hz
单相 100V 50/60Hz

±10%
5KVA

1480×1180×1750mm
980kg
100kg

本体
磁台 & 工作灯等

规    格 MSG-250HG MSG-300HG MSG-400HG
伺服电机
伺服电机
液压驱动

480×200mm
480×220mm

400mm
90mm/rev

5-20m/min.
6mm

0.02mm
0.002mm

0.5-6.0mm
0.1-1.5m/min.

2mm/1mm(OP)
0.005mm

0.0001/0.001/0.01mm
0.0001-0.0999mm

0-99.999mm
120mm/min.

Φ205×20×Φ31.75mm
3460rpm

500-4000rpm
1.5kw/2P V-3

0.75kw/4P
三相 200/220V 50/60Hz

单相 100V 50/60Hz
±10%
8KVA

2325×1857×1750mm
1350kg
100kg

前后轴
上下轴
左右轴

加工能力

左右

前后

上下

砂轮

电机

电源

占地面积

重量

工作台作业面大小
工作台行程（左右×前后）
工作台面到砂轮轴中心的距离
手柄1圈的进给量
左右进给速度
手柄1圈进给量
刻度盘1刻度进给量
微动进给1刻度进给量（OP）
间歇进给
连续进给
手柄1圈进给量
刻度盘1刻度进给量
定量进给量
自动切入进给量
总切入量
上下快速进给速度（50Hz×60Hz）
外径×宽度×内径
回转速度（50Hz/60Hz）
变频器（OP）
主轴
液压泵
主要电源（动力用）
主要电源（磁台&作业灯用）
允许波动率
所需电力（包含特别附属品装置）
宽×深×高
本体
液压油箱

伺服电机
伺服电机
液压驱动

610×305mm
740×350mm

620mm
85mm/rev

10-22m/min
6mm

0.02mm
OP

0.5-12mm
0.1-2.4m/min

2mm
0.005mm

0.0001/0.001/0.01mm
0.0001-0.0999mm

0-99.999mm
240mm/min

Φ305×32×Φ76.2mm
1730rpm

500-2000rpm
3.7kW/4P
0.75kW/4P

三相 200/220V 50/60Hz
单相 100V 50/60Hz

±10%
12kVA

2764×2244×1990mm
2040kg

60kg

伺服电机
伺服电机
液压驱动

800×400mm
900×425mm

590mm
100mm/rev
5-22m/min

6mm
0.02mm

OP
0.2-12mm

0.2-3m/min
2mm

0.005mm
0.0001/0.001/0.01mm

0.0001-0.0999mm
0-99.999mm
180mm/min

Φ355×32×Φ127mm
1730rpm

500-2000rpm
3.7kW/4P
2.2kW/4P

三相 200/220V 50/60Hz
单相 100V 50/60Hz

±10%
15kVA

4140×2700×2095mm
3800kg
150kg


